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! Técnicos del SUL
Objetivo

El objetivo central de este trabajo es definir un sistema global estandarizado desde
la cosecha hasta la medicion objetiva, que permita mejorar la calidad de la lana y
describir mejor sus caracteristicas, tanto subjetivas como objetivas.

En el futuro, este procedimiento estandarizado podria ser identificado con una grifa
gue lo identificara a los efectos de certificar que se respetaron determinadas normas
preestablecidas.

Justificacion

La idea toma fuerza de acuerdo a la inquietud de un grupo de productores de la raza
Merino ubicados en su mayoria en la zona de la Cuchilla San José en Paysandu,
conjuntamente con la Sociedad de Criadores de Merino Australiano y el SUL, para
establecer un mecanismo que les permita valorizar mejor el producto lana y mejorar
las sefales del mercado hacia el productor.

En base a esta demanda, se considera conveniente establecer un plan piloto que
abarcaria todas las etapas del proceso desde el manejo previo a la esquila hasta la
descripcion de las caracteristicas de la lana en 15 lotes Merino.

Se considera apropiado realizar el trabajo en esta zona previamente definida por
varias razones:

En esta region existe una concentracion de la raza Merino con productores
gue manifiestan una vocacion especial por este rubro y han mantenido la
carga ovina en los ultimos afios a pesar de la baja de los precios de la lana. El
tipo de suelo mayoritario corresponde a basalto superficial y medio, lo que
condiciona fuertemente la orientacion lanera de las explotaciones.

El hecho que los productores estén concentrados en una zona y el
conocimiento mutuo que existe entre ellos y con el SUL, a través del trabajo
en conjunto durante varios afos, favorece la transferencia de conocimientos
gue debe realizarse el primer afo para llevar adelante este plan piloto.



Por otro lado, la mayoria de los establecimientos en cuestion contribuyeron
con borregas al nucleo de Merino fino de “Glencoe” y en esta zona se
encuentran las Centrales de Prueba de Progenie que funcionan para esta
raza, lo que refuerza la union desde el punto de vista del mejoramiento
genético.

Otra razon para definir los participantes en el plan piloto son los antecedentes
de varios de estos empresarios en la mejora de la calidad del producto y la
bdsqueda sisteméatica de mejores precios.

.....

lanas, en el futuro se espera que produzca sefiales claras sobre que tipo de lanas
producir.

Orientacién de la produccion

En la definicion de este proceso global sera necesario atender todas las etapas del
ciclo anual de produccién y cosecha de la lana, que determinan la obtencién de un
producto con determinadas caracteristicas de finura y calidad.

En ese sentido, queda claro que para esta zafra 00/01, parte del manejo del ovino
ya fue realizado por el productor y no se podré influir en dicho proceso.

De todas maneras es conveniente analizar cuales son las variables desde el punto
de vista de la mejora genética, manejo, nutricién y sanidad que habria que tener en
cuenta en el futuro y que condicionan las caracteristicas de la lana.

- Genética:
- Orientacion genética de la majada
- Nivel genético de la majada
- Sanidad:
- Manejo parasitario y resistencia a los antihelminticos
- Incidencia de las enfermedades podales
- Momento de aplicacién y productos de bafios para piojo
- Manejo:
- Productos utilizados en la identificacion de animales: tipo (pintura,
tizas, aerosoles) y lugar de aplicacion
- Epoca de encarnerada
- Esquila preparto
- Nutricién:

- Cargatotal y ovina
- Estructura de la majada
- Manejo del pastoreo



En la definicion de este proceso de mejora de la calidad de la lana, sera necesario
identificar claramente aquellas carencias que limitan desde el punto de vista
productivo la obtencion de los pardmetros de calidad superior que se quieren lograr.

En ese sentido, debera desarrollarse posteriormente, una tarea a nivel de la
produccion para levantar las restricciones que se detecten en este proceso y que
limitan la calidad requerida.

Descripcién del procedimiento

A continuacion se detallan las etapas que definen los procedimientos necesarios
para la obtencién de un producto de calidad, para realizar finalmente una descripcién
de los lotes de lana desde el punto de vista subjetivo y con mediciones objetivas a
nivel de laboratorio.

Preparacion de la majada previo a la esquila

Se debera limpiar de puntas quemadas a todos los animales del establecimiento
(machos y hembras) con la suficiente anticipacion a la esquila y dentro de un
periodo no mayor a 60 dias.

Realizar un correcto descole Tally-Hi en ovejas y borregas removiendo totalmente la
lana de la entrepierna y alrededor de la vulva, bajando hasta los garrones. En el
caso de los machos, efectuar una limpieza alrededor del prepucio y por debajo de la
cola.

Preparacion de las instalaciones para la cosecha de lana

Los bretes y el galpon de esquila deberan estar limpios, ordenados vy libres de
contaminantes para la lana (arpillera, “plastillera”, hilos de fardo, cerdas, aceites y
grasas, lanas negras, cigarrillos, etc.).

El galpon de esquila debera tener piso de madera u hormigén, y la iluminacion
suficiente para realizar el acondicionamiento y la clasificacion.

Eleccion de la empresa de esquila

La empresa de esquila debe reunir las condiciones basicas para la realizacion de
una buena cosecha de lana, lo que implica estar acreditada por el SUL:

- Maquina en buen estado de funcionamiento.
- Peinesy cortantes que aseguren buena calidad de trabajo.

- Enrejillado de madera con las medidas reglamentarias para cubrir la
cancha de esquila.



- Mesas con las medidas adecuadas para el acondicionamiento de la
lana.

- Operarios para el acondicionamiento con la capacitacion adecuada y
en cantidad suficiente de acuerdo al rendimiento de la maquina.

- Que en el equipamiento de la maquina y los operarios no se
introduzcan elementos contaminantes (escobas y cepillos de nylon,
cuerdas, material de envoltorio de arpillera 6 plastillera).

- La maquina de esquila debe realizar el embalaje en fardos de
polietileno de 200 micrones y con un minimo de 3 flejes de alambre.

- Los operarios de la empresa de esquila deben estar capacitados para
realizar una correcta identificacion de los fardos de acuerdo a las
normas establecidas y con el romaneo correspondiente.

Durante la esquila

- Hacer énfasis en la calidad del trabajo. Es importante exigir el minimo
de recortes de lana provenientes del repaso con la tijera.

- La cancha de esquila debe ser barrida a fondo luego de la esquila de
cada animal para no mezclar la lana vellon con otro tipo de lanas
COMo recortes y garreo.

Clasificacion de la lana por finura

Los borregos (< 1 afio) se clasificaran por finura previo a la esquila, teniendo en
cuenta que el porcentaje mayor de lana fina se presentarq en esta categoria. Se
estableceran los siguientes rangos de finura:

< 18,5 micras
18,5-20 micras
> 20 micras

La clasificacion de la lana de los adultos se llevara a cabo en el galpon y durante la
esquila con los siguientes rangos de finura:

<20 micras
20-22,5 micras
>225 micras

La identificacion por categoria de finura en los borregos, se realizara en la zona del
copete y con pintura: azul, roja y sin pintura desde lo mas fino hasta lo mas fuerte.



Acondicionamiento de la lana:
Lana Velldn

Se estableceran 3 categorias de vellén segun su calidad de acuerdo a las siguientes
pautas:

- Velldn superior:

- largo de mecha acorde a la finura

- buena resistencia

- color preferentemente blanco 6 levemente cremoso (suarda)
- buen toque = estilo = suavidad

- libre de vegetales

- Vell6n medio:

- corto de mecha para la finura

- color cremoso por suarda

- falta toque = estilo = suavidad

- falta definicion de rizo (caracter)

- Vellon inferior (B):

- extremadamente corto de mecha

- vellones que rompen

- vellones amarillos

- vellones con semilla

- vellones con hongos

- vellones fuera de la finura de la raza 6 con cuartos gruesos
- capachos

Pedazos

- desborde de las partes bajas del vellon (sobaco y verija) sin
problemas de color ni vegetales.

- Lanas provenientes de las zonas del brazuelo y cuartos, de menor
longitud pero sin problemas de color ni vegetales.

- Lana de la zona de barriga con caracteristicas de mejor calidad: largo,
resistencia, color y libre de vegetales.

Otras categorias



El resto de las categorias responde a la normativa vigente de acondicionamiento.
Lana de cordero

Para esta categoria el acondicionamiento se realizara de acuerdo a las normas del
cordero pesado.

Atado del vellon

Los vellones seran atados con la misma lana y con una torsién suficiente para que
mantenga su individualidad.

Mediciones objetivas

Luego del coreo de los fardos teniendo en cuenta el total de 96 caladuras por lote,
se mediran las siguientes caracteristicas a nivel del laboratorio del SUL:

- Diametro de la fibra

- Rendimiento al lavado

- Largo de mecha

- Resistencia a la traccién y punto de rotura
- Color

- Material Vegetal: tipo (?) y porcentaje

En aquellos lotes que pudieran ser monitoreados a nivel de la industria una vez
transformados en tops seria importante contar con los datos de fibras coloreadas,
hauteur y variabilidad del diametro.

Seria importante discutir el disefio del muestreo en los casos que existan pocos
fardos, lo cual ocurrira en los extremos finos de la clasificacion.

Descripcion de lalana segun los parametros establecidos
Se estableceran diferentes categorias por finura y calidad teniendo en cuenta la
clasificacion previamente descripta para borregos y adultos asi como para la lana

de esquila de corderos:

Descripcion para borregos:

DESCRIPCION CALIDAD FINURA
1 Superior <185 micras
2 Superior 18,5-20 micras
3 Superior y Medio > 20 micras
4 Inferior



Descripcion para adultos:

DESCRIPCION CALIDAD FINURA
5 Superior <20 micras
6 Superior y Medio 20— 25,5 micras
7 Superior y Medio > 22,5 micras
8 Inferior

En el caso de la lana de esquila de corderos se establecerd una categoria aparte, la
cual se medira en forma independiente.



